Sistemas DCP

Drive Controlled Pump

ENGINEERING YOUR SUCCESS.



Necesidades actuales

Desafios por ganar:

* Prestaciones mas altas

» Costes de energia mas altos
» Costes de recursos mas altos

* Requerimientos de sustenibilidad mas duros

Soluciones necesarias:
» Eficiencias energetica y tecnologica mas altas

» Disefio y adjustes de maquina mas finos




Sistemas actuales

Sistema caudal fijo
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Propuesta de solucion DCP
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Ventajas de la tecnologia integrada de los sistemas DCP

Ahorro energético Mantenimiento mas sencillo

» EI motor eléctrico trabaja solo con la potencia » Reduccién de componentes hidraulicos
necesaria + Posibilidad de implementar mantenimiento

» Mayor eficiencia del sistema predictivo

+ Sistema de enfriamiento de menor tamafio « Control instantaneo de los parametros de

funcionamiento
Mayor densidad de potencia

« Reduccién de los elementos del sistema Sistema totalmente integrado

« Mayores prestaciones con mismos tamafios * Integracion entre hidraulica y control
eléctrico/electrénico

Reduccién del ruido  Posibilidad de cerrar lazos de control y gestion

« Reduccién del ruido en alta demanda « Parametros de trabajo siempre disponibles



DCP: una gama de soluciones muy ancha
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Los sistemas Drive Controlled Pump cuentan con una gama de

productos Parker muy ancha que permite estudiar soluciones especificas

con alta flexibilidad, desde la integracion mas sencilla a la mas compleja,
y para todas las aplicaciones industriales
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Pasos para propuesta de sistema DCP

Estudio de las
caracteristicas
del ciclo de
trabajo de la
maquina
(perfil p,Q)

Disefio del sistema
segun los
requerimientos del
cliente
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Aprobacion del cliente




Estudio de un caso real DCP 3504
Prensacaucho 1200t / Pyax = 75kW Potencia consumida
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Conventional system, average power need 38 kW
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